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Attività ENEA sulla Bioenergia  in Basilicata 
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Regioni con surplus o deficit di produzione rispetto ai consumi di energia 

elettrica nel 2017 e grado di copertura da rinnovabili

%

La Basilicata ha registrato nel 2017 un surplus (98.8 GWh) di produzione rispetto ai

consumi di energia elettrica; un simile risultato è stato raggiunto solo da altre 7 Regioni

italiane

Basilicata seconda Regione italiana nel 2017 per quota % di produzione di energia

elettrica da FER

ITALIA:        Energia Elettrica richiesta = 330,6 TWh;    Produzione 285,3 TWh

Basilicata : Energia Elettrica richiesta =      3,1 TWh; Produzione     3,2 TWh
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Basilicata 2017

Energia richiesta: 3084.2 GWh

Totale produzione netta: 3183.0 GWh

Deficit (-) Superi (+) della produzione rispetto alla richiesta: +98.8 GWh

Serie storica della produzione rispetto alla richiesta di energia elettrica, 

Basilicata 1973 - 2017



Serie storia della produzione lorda di energia elettrica da FER, Basilicata 

1973 - 2017 
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Lôeolico ¯ la FER che ha fornito il maggior contributo alla produzione lorda di 

energia elettrica in Basilicata negli ultimi anni



Trend Piano Nazionale Integrato Energia e Clima

PNIEC
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Decarbonizzazione Obiettivi nazionali: Settore Trasporti

Contributo delle rinnovabili nel settore trasporti previsto al 2030, secondo i criteri di calcolo definiti dalla 
Direttiva RED II per gli obblighi in capo ai fornitori di carburanti ed energia elettrica (ktep)

LaDirettiva REDII prevedeal 2030un target specificonel settore dei trasporti pari al 14% (obbligoper i

fornitori di carburantied energiaelettrica). PercontribuireŀƭƭΩƻōƛŜǘǘƛǾƻdel 30%di consumifinali lordi totali

soddisfattidalleFER,si prevedecheil settore dei trasporti superi il valore del 14%, aumentandoƭΩƻōōƭƛƎƻ

in capoai fornitori di carburantied energiaelettricaai trasporti fino adarrivarea unaquota rinnovabiledel

21,6%.
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Località, Regione Proprietà
Alimentazione

(quantità)

Tipologia impianto 

digestione anaerobica

Montello (BG),

Lombardia
Montello S.p.A.

FORSU da raccolta 

differenziata  (600.000 t/anno)
Reattori CSTR (tecnologia a umido)

Este (PD), Veneto S.E.S.A. S.p.A.
FORSU da raccolta 

differenziata (370.000 t/anno)
Reattori CSTR (tecnologia a umido)

S. Agata Bolognese (BO), 

Emilia-Romagna
Herambiente

FORSU da raccolta 

differenziata (100.000 t/anno)

Reattori cilindrici ad asse orizzontale con 

funzionamento in continuo

Impianti di biometano connessi alla rete di 

distribuzione del gas in Italia (maggio 2020)

Finale Emilia (MO), Emilia-

Romagna
Aimag S.p.A 

FORSU da raccolta 

differenziata  (50.000 t/anno)

Reattore orizzontale con 

funzionamento in continuo ( 

Faenza (RA), Emilia-

Romagna
Caviro Extra S.p.A.

Residui agroindustriali e reflui 

zootecnici 
Reattori CSTR (tecnologia a umido)

Foligno (PG), Umbria 
Asja Ambiente Italia 

S.P.A.

FORSU da raccolta 

differenziata (40.000 t/anno)

Reattore orizzontale con funzionamento 

in continuo (tecnologia a semi-secco)

Anzio (LT),

Lazio

Asja Ambiente Italia 

S.P.A.

FORSU da raccolta 

differenziata  (36.000 t/anno)

Reattore orizzontale con 

funzionamento in continuo (tecnologia 

a semi-secco)

Rende (CZ), Calabria
Calabra Maceri e 

Servizi S.p.A.

FORSU da raccolta 

differenziata (40.000 t/anno)

Reattore orizzontale con funzionamento 

in continuo (tecnologia a secco)

PROPOSTA PRESENTATA SU RECOVERY FUND 



Divisione Bioenergia

Laboratorio Processi 
termochimici

Laboratorio processi 
biologici

Laboratorio 
bioraffineria

Colture energetiche 
Alghe Digestione 

anaerobica 

Recupero di energia 
e materiali da  

biomasse e  rifiuti 
con processi termici

Bioprodottie Chimica 
verde  

Nuovi materiali  

Divisione  Bioenergia Bioraffineriae Chimica Verde

Å Personale  TI  = 80 

(80 % ricercatori) 

Å Assegnisti 10 

Sedi Principali  attività:

- Trisaia (Basilicata)

- Casaccia (Lazio)



Biomassa Syngas

Aria

Vapore

Le Tecnologie di gassificazione c/o il CR ENEA-Trisaia

Aria
PCI: 4-5 MJ/Nm3

Aria/Vapore

ComponentE %Vol.

H2 20

CO 21

CH4 4

N2 40

CO2 6

H2O 9

COMPOSIZIONE SYNGASComponente %Vol.

H2 10 - 15

CO 15 - 25

CH4 1 - 3

N2 40 - 54

CO2 15 - 20

Syngas

Aria

Zona
Combustione

Letto Fisso controcorrente (updraft)
Taglia: 150 kWt

Impiego: Prod. elettrica via motore Stirling 

(MCI previo gas cleaning)

Letto Fisso equicorrente (downdraft) 
Taglia: 150-450 kWt

Impiego: Produzione elettrica via MCI

Biomassa

VaporeAria

Syngas

Gas Combusto Componente %Vol.

H2 34 - 38

CO 22 - 25

CH4 9 - 10

CO2 21 - 26

N2 9 - 10

Impiego: Prod. elettrica via MCI e HTFC,
Biofuels : SNG, FT, MeOH, DME

Letto fluido bollente  con ricircolo interno 
Taglia: 1000 kWt

Aria arricchita/O2/Vapore

PCI: 9-11 MJ/Nm3

Impiego: Prod. elettrica via MCI e HTFC (es. 

SOFC); Biofuels : SNG, FT, MeOH, DME

Componente %Vol.

H2 28 - 30

CO 24  -26

CH4 6 - 8

CO2 34 -36

C2
+ �a4

Biomassa

OssigenoVapore

Syngas

Aria/Vapore
PCI: 10-12 MJ/Nm3

COMPOSIZIONE GAS SECCO 

COMPOSIZIONE GAS SECCO 

COMPOSIZIONE GAS SECCO 

Letto fluidizzato ricircolante (FICFB)
Taglia: 500 kWt


